MANUAL DEL
USUARIO

KM-235AQ/8

Maquina de alta velocidad
de una aguja con
corta-hilo automatico.
(Con Motor Servo Fortuna
AC incorporado)

1) Para facilitar el uso, leer
detenidamente este manual antes de
empezar a coser.

! 2) Conservar este manual en un lugar
seguro para poder consultarlo en
caso de problemas.
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1. Le agradecemos por la adquisicion de nuestra maquina de coser.
Nuestra empresa, basado en la tecnologia y la experiencia adquirida en la
fabricacion de maquinas industriales para costuras, hemos creado un
producto innovador, de multiples funciones, rendimiento éptimo, potencia
maxima, resistencia superior y diseno sofisticado capaz de satisfacer las
necesidades y expectativas del usuario.

2. Es indispensable leer completa y detenidamente este manual para la
utilizacion eficiente y obtener el maximo rendimiento del producto.

3. Las especificaciones pueden ser modificadas sin previo aviso para el
mejoramiento de la maquina.

4. Este producto esta disenado, manufacturado y se vende solo como
maquina de coser industrial. El uso de cualquier otro propdsito se prohibe
estrictamente.

SunStar CO., LTD.
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Normas de seguridad

Las indicaciones de las normas de seguridad son: Peligro, Aviso y Precaucion
Si no cumplen debidamente las indicaciones, puede causar dafios fisicos a personas o a la maquina.
El significado de las sefiales y simbolos de seguridad son:

[Significado de las “Senales de seguridad”]

/N\Peligro

Hay que cumplir la norma que en ella se indica, ya que de lo contrario, puede
causar muerte o dafios graves al usuario.

AAviso

Si no se cumplen las indicaciones de esta sefial, puede provocar dafios graves o
causar muerte al usuario.

APrecaucién

Si se cumplen las indicaciones de esta sefial, puede causar dafios fisicos a personas
0 alaméaquina.

[Significado de los “Simbolos”]

Este simbolo indica prohibicion.

Este simbolo indica “Cuidado alta tension”.

0 Este simbolo indica seguir las normas de seguridad.
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1-1) Transporte. Sdlo d personal que conozca las normas de sequridad puede trangportar la maquina. Y debe
Seguir lasindicaciones que abaj o se mencionan parad trangporte dela misma.

@ Serequieren dos personas como minimo paratradadar laméquina
® Limpie la mé&guina de cuaquier tipo de manchas de aceite para prevenir accidentes durante el

Peligro trangporte.

1-2) Instalacion. La maquina puede que no funcione correctamente al instalarse en ciertos ambientes
produciendo fallosen € funcionamiento, 0 a veces, ocasonando roturasdela misma. Ingalela
méquinaen  lugar adecuado siguiendo los siguientes pasos.

@ Quite d embalge empezando desde arribay tenga cuidado con los clavos de las paetas.

Precaucion (® Lacorrosion y la suciedad de la méguina provienen del polvo y de la humedad. Indtde € aire
acondicionado y limpie regularmente.

(© Mantengalaméquina dejadade los rayos solares.

@ Deje suficiente espacio, minimo 50cm por |os laterales y 1a parte trasera, para facilitar la
reparacion.

(® No haga funcionar la méquina en ambientes que puedan originar explosiones. Sobre todo, en los
lugares donde se utilicen gran cantidad de aerosoles o donde se administre oxigeno. Solo se
permite la operacion de lamaguina en aguell os ambientes donde se estd permitido.

(® Por sus caracteridticas, la méguina no viene con los equipos de iluminacion, por lo tanto, €l
usuario debeingtdarl os seglin sus necesidades.

[Nota] Los detalles de la instalacion estan descritos en el apartado [2. Instalacion].

1-3) Reparacion. S hacefaltareparar la méquina, puede hacerlo Semprey cuando lo realice un técnico cualificado
y reconocido por nuestraempresa.

@ Para la limpieza o reparacion de la maquina, primero desconecte la corriente eléctrica y espere 4
minutos hasta que la maguina esté completamente descargada.

Peligro ® No modifique ninguna especificacion o pieza sin consultar a fabricante. Las modificaciones pueden
causar dafios alaméquinadurante su funcionamiento.

(© En caso de reparacion de lamaquina solo se permite utilizar recambios originales.

@ Vudvaacolocar todas las tapas de seguridad después de findlizar lareparacion.




1-4) Funcionamiento.

A\

Precaucion

La serie KM-235 esta disefiada, como maquinaria industrial de coser, para realizar costuras con
los diferentes tipos de telas u otros materiales similares. Siga las indicaciones de abajo antes de
trabajar con lamaquina.

@ Leaeste manua cuidadosamentey por completo antes de hacer funcionar laméguina.

(® Por seguridad, trabgje con laropagoropiada.

(© Cuando la méaquina eté en funcionamiento no se acerquen las manos u otras partes del cuerpo alas
partes como agujas, lanzadera, tira-hilos, volantes, etc.

@ No abran lastapas ni laplacade seguridad durante € funcionamiento de lamaquina.

(©® Aseglirese de conectar latoma detierra.

(® Antes de abrir la cgja de contral 0 cajas eléctricas, compruebe que € interruptor esté apagado y la
maquina completamente parada.

Pare laméquina antes de enhebrar laagujao hacer unaingpeccion después de terminar € trabgo.

® No enciendala corriente con € pedal presionado.

@ S d ventilador de refrigeracion esta obstruido no encienda lamaguina. Limpie unavez alasemanaé
filtro delacgjade control.

@ Ingtale laméguing, s es posible, en lugares Igos de ruidos, o aparatos de emision de dta frecuencia
como € equipo de soldadura.

Sino se cubre la correa con la tapa protectora, puede dafiar las manos o dedos
del operador. Por favor, aseglrese de que la maguina esté apagada antes de
Aviso inspeccionar o realizar alglin ajuste.

1-5) Dispositivos de seguridad.

A\

Precaucion

@ Etiqueta de seguridad Describe las precaticiones que se deben tomar durante € funcionamiento delaméguina

( Tapa protectora palanca tira-hilos. Prevé el contacto entre la palanca tira-hilos y partes del
cuerpohumano.

(© Tapadelacorrea: Protege os posibles accidentes de manos, dedos, etc.

@ Sdva-dedos: Digpositivo que protege los dedos contralaaguja

®— —®
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1-6)Localizacién de las L as sefidles de aviso estén colocadas en las partes de laméguina para prevenir accidentes.
sefiales de aviso Antes de operar, por favor, sigalasinsirucciones delasefid.

Aviso é ) [Localizacion de las senales]
A 2 1

Do not operate without finger guard
and safety devices. Before threading, ‘
changing bobbin and needle, cleaning -«
etc. switch off main switch.

Lt Harfe oA ol RIS
ORALR,

4o, 2, disndiY ZAMdE HEA 3
Bl A9AE A FHAR.

' . N\
ﬁ Aviso ﬁ
4 1

jAlta tension! Apague el interruptor p
principal y desconecte el cable del
enchufe. Y espere unos 6 minutos
antes de abrir la tapa.

1% BEY off ANE + ooz FHHE
2 = B2 21 BY E2IE &1 U
M 360£7F 7|Ck 3 ofMA2.

1-7) Contenido de las sefiales

Avi
A %' VISOE

-, Do not operate without finger guard and safety
Precaucion devices. Before threading, changing bobbin and
needle, cleaning etc. switch off main switch.
12t DS HHARI 8101 AESIRI Ot
AL

&l 2HI HisWEAILl 3280sE BIEA
FHRAUO A2XE H FHAIL.

Aviso
4 1

El alto voltaje puede causarle dafios. Este seguro
de esperar al menos 360 segundos antes de abrir
esta tapa y siempre después de apagar el
interruptor principal y haber desconectado el
cable de la maquina de la corriente principal.

2 M= olgh ZHE = A22Z FHH
E 2 = MAE H2ln MY EHIE &

T LIM 360%7} JICHE & GlAINIS.




Especificaciones.

1) Especificaciones de la maquina.

s KM-235A KM-235B
Material de uso Pesado-Mediano y ligero Solo ligero
Velocidad méax. 5,500 SPM 4,500 SPM
N° de puntadas max. Smm 7mm
Tipo de aguja DB x 1#14(#9~#18) DB x 1#21(#20~#25)
Tipo de hilo Algodon #30~#120 Nilon 150~250 DENIER
Altura de los dientes 0.8mm~21mm 1.2mm
Uso de dientes Material pesado 4, normal 3 3
Altura del prensatelas Manual 5.5mm / Rodilla 13mm Manual 5.5mm / Rodilla 13mm

2) Especificaciones del Motor Servo.

Modelos \Voltajes Vatios Hercios
SC55-1A Monofasico 110V 550W 50/60 Hz
SC55-2A Monofasico 220V 550W 50/60 Hz
SC55-3A Trifasico 220V 550W 50/60 Hz

3) Dispositivos periféricos de automatizacion.(Opcional)

Dispositivos opcionales Modelos Usos
Dispositivo rodillera SPF-2A Mecanismo que levanta automaticamente el prensatelas al
automatica. accionar una vez el pedal marcha atras.

La cantidad completada aparece en la pantalla del panel.
SCOUN-1 Sumas, restas, inventarios y otras informaciones también
aparecen en la pantalla.

Dispositivo contador de
produccion.

Detecta el borde del material 0 su grosor de modo que la méquina se detiene

Sensor detector del borde de SEDG-1A autométicamente sin pulsar el pedal. Hay dos tipos de sensores: SEDG-1A

material. SEDG-2A (Detecta el borde del material) y el SEDG-2A (Detecta el grosor).
Es un dispositivo indispensable cuando una sola persona lleva varias
Pedal fijo SPDL-1 maquinas. Se instalan diferentes pedales para la aceleracion, corta-
' SPDL-2 hilo y alza-prensatelas. Hay dos tipos de pedales: SPDL-1, EDPL-1

para velocidad fija y SPDL-2, EDPL-2 para velocidad variable.
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Instalacion.

A Aviso

@ P Sdlo el personal técnico autorizado debe instalar la méaquina.

0 p Para el cableado llame a su tienda SUNSTAR o pida ayuda a un electricista capacitado para ello

0 P Debe transportar la maguina como minimo por 2 personas, ya que la méquina pesa més de 35kg

@ P No debe enchufar la maquina antes de haber terminado la instalacion. Puede provocar dafios al pisar
por error el pedal de arranque.

g p Conecte la toma de tierra para prevenir accidentes eléctricos.

Si la toma de tierra estamal conectada, puede causar cortocircuito 0 mal funcién de la méquina.

0 P Cubra las correas que unen a la méguina con las tapas correspondientes.

0 p Al acostar la maquina utilice las dos manos para prevenir accidentes.

1) Instalacion de la cabeza.
x Introducir labisagradelacabeza@® en d agujero delacamaeinsertar labisagrade goma®). Después, colocar lacabeza delaméguina
sobre las gomas amortiguadoras (3) de las cuatro esquinas.

o o)
®
~ o O 0
]
(Fig. 1)
2) Instalacion del solenoide elevacion-rodilla y la caja
interruptor de potencia.  Tablero J
(x Enlacqadd solencide devacion-rodilla esté incluido € diagrama
deinstalacion)

A. Después de instdar € solenoide, gustar € tornillo de fijacion @
para que forme una linea horizontal el centro de la barra de
conexion @'y € eje del solencide @ con la superficieinferior del
tablero 3. Acabado € gudte, vuevaafijar € tornillo @. (Véese
lafigura2)

B. El nivel de elevacion del prensatelas se determina gjustando la
barra de conexion O después de flojar latuercadefijacion ®. S
giraen el sentido de las agujas del reloj aumenta el nivel de (Fig.2)
elevacion y en  sentido contrario, disminuye. Una vez gjustado,
fijelatuercadefijacion ® bien fuerte.




APrecaucién

por error el pedal de arranque.

lubricante.

» No encienda la maquina sin que haya llenado el tanque de lubricante. Puede provocar accidentes al pisar

p Al llenar el lubricante, utilice protectores para 0jos y guantes para las manos. Puede causar irritacion. No
ingerir el lubricante, puede causar vomitos o diarreas. Guarde fuera del alcance de los nifios.

0 p Antes de encender la maquina por primera vez, o dejarla de utilizar por un largo tiempo, llene el tanque de

3) Lubricacion.
A. Utilizacién de los imanes para quitar las virutas.
Colocar losimanes que estén en lacgjade accesorios en labase
del cater como muestralafigura3.
s No utilizar losimanes paraotro uso. Sinlosimanes|a
maquina puede provocar ma funcionamientoy puede afectar
asu durabilidad.

B. Llenar el carter con lubricante.

a) Llenar € cérter con lubricante hestad nivel “H”. (Véesela
figura4)

b) Para un engrase apropiado, utilice lubricantes originaes de la
casaSungar o é Tellus C10 delacasa Shell.

€) Si € nivel de lubricante bgja hasta e nivel “L”, rellenar e
carter hastadl nivel “H” inmediatamente.

d) Reponer € |ubricante cada dos semanas.

10

Bomba de
lubricante

(Fig. 3)

(Fig.4)



4) Ajuste de tension de la correa.

Una vez montado e motor, aflojar las tuercas @ y @ totamente
para que el mismo peso del motor @ produzca la tension de la
correa @. Una vez hecho esto, apretar la tuerca @ primero y la
tuerca® después. (Ver lafigura’)

5) Instalacién de la unidad de programacion.
A. Utilizando los 3 tornillos @), fijar la placa soporte @ en la unidad
de programacion @.

B. Por Ultimo, fije con los 2 pernos @ en |a cabeza de la méquina
(Véaselafigura6)

SunLbtar

(Fig. 5)

(Fig. 6)
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6) Ensamblaje y como operar el dispositivo de deteccion de posicion.

(1) Cuando el detector ya viene instalado

Aflojed tornillo ®A N.U delapoleay moviendo deizquierdaa derecha, haga coincidir lamarca blanca de lapolea ®F con lamarcadel brazo ®1, cuando
sea la posicion de detencion superior de la barra-aguja. Y para la posicion de detencion inferior de la barra-aguja, afloje d tornillo ®E N.D delapoleay
moviendo deizquierdaa derecha, posicione labarra-agujaen e punto de partida desde e punto mésbajo. (Véaselasfiguras 7y 8)

®

12

| T l
: Detencion B Detencion|
superior inferior
"~
R
[Fig. 7] [Fig. 8]
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7) Comprobacion de la posicion de detencion de la méaquina.
Apriete d botén @ paraque laagujaredice € movimiento pistén y
compruebe |a posicion de detencion de laméquina. Al parar laaguja
en d punto més ato, debe haber una separacion de 0 a2mm entred
extremo del casquillo inferior de la barra-agujay € marcador de la
parte inferior de la barraaguja. Si la posicion de detencion no es §
correcta, puede causar problemas en la funcion corte de hilo por lo
que, tendraque gjustar € photofilm del detector de posicion.

La posicion de detencion de la agujaen € punto més ato coincide
con la posicion de la barraraguja d detenerse después del corte de u
hilo. Esto significa que no hay problema en la sincronizecion de la

funcion corte de hilo.

(Véaselafigura 14) (Refiéraselapégina 13 “Como operar € Film de
deteccidn de posicion”.)

Caquillo inferior de la barra-aguja

0~2mm
Marcador de la posicion

de detencion superior
Botén ®

8) Funcion del botén @ i |

Durante la costura normal § pulsa € boton @), inmediatamente, se
giecuta la codturareversa Y S pone en marcha la méguina pisando
el pedd con e botén @ apretado, se gjecuta la costura reversa desde
e principio. Y laotrafuncion que tiene € botdn @ eslade cambiar _—
la posicion vertica de la barra-aguja estando la méaquina parada. S
pulsa suavemente una vez el boton cuando |a barra-aguja esta (Fig. 14)
detenida en € punto més bgjo, ésta sube deteniéndose en € punto

més alto. Y s pulsa € boton dos veces en 1 segundo, cuando la

barra-aguja esta detenidaen € punto mas dto, ésta bgja deteniéndose

en e punto mésbgjo. En conclusion, e botdn @ tiene dos funciones:

lafuncidn de lacosturareversay € cambio de posicion vertical dela

barra-aguja. (Véeselafigura14)

Detencion superior Detencion inferior

9) Funcion del boton @

En e caso de seleccionar la funcion costura reversa en la unidad de programacion, y pulsar una vez € boton ® de lafigura 14, no se gecutala
funcion costura reversa configurado anteriormente en la unidad de programacion. Si necesita redlizar la costura reversa durante la costura norma,
parelaméquinay pulse unavez  boton @), y reinicie laméguina. Verd que se gecutala costurareversa configurado anteriormente en la unidad de
programacion. En e caso de queredlice e corte de hilo después defindizar la costura reversa, pulse unavez € hotdn () estando lamaquina parada
y vuelvaainiciar € corte de hilo. Entonces, no se gjecutara |a finalizacion de la costura reversa pero, Si @ corte de hilo. (Boton de anulacion dela
reversavoluntaria)
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Como ajustar la maquina de coser.

APrecaucién

» Apague la maquina al instalar la aguja.
0 Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

»En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede rotar por un
tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totalmente.

1) Cémo instalar la aguja.
Con la hendidura de la aguja @ mirando hacia @ frente, empujar
hasta que su extremo superior tope con € fondo del agujero @. X
Despuesfijar laagujacond tomillo Q. (Véeselafigura13). .
®
o)

(Fig. 13)

2) Ajuste de la barra-aguja.

Td y como se muestraen lafigura 14, abralatapa de goma @ del
agujero de gjuste de la barra-aguja Situado en la tapa latera y
girando la polea, coloque la barra-aguja en € punto més bagjo.
Después, afloje € tornillo ® de sujecion de la barra-aguja y
moviendo la barra-aguja verticalmente gjuste a la dtura de la
marcacion (@ la parte inferior del casquillo®. Luego, vuelva a
goretar e tornillo ® y tapelagoma@.

Aproximadamente 0,5mm &

3) Ajuste de sincronizacion entre la aguja y el gancho.
Td y como se muestra en la figura 14, Después de haber gjustado
laparteinferior ® del casquillo de labarra-aguja con lamarcacion J
@ de la posicion de detencion del gancho, afloje los tres tornillos d Gancho
defijacion @.

Gired gancho paraque la parte superior @ de éste coincidacon e 0 ®

centro delaaguja. En esta posicion, ladistancia de separacion entre
e ojd interior de la agujay la parte superior @ del gancho debe
ser entre 0,05 a0,1mm. Findizado € guste, goriete los 3 tornillos
antes aflojados. (Fig. 14)

0.056~0.1mm

14
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APrecaucién

0 » En la hora de comprobar el nivel de lubricacion de la palanca tira-hilo o del gancho, no acerque las manos
0 el papel de comprobacién en las partes rotatorias de la maquina.

4) Ajuste de lubricacion de la palanca tira-hilo.

Td y como se muestra en lafigura 15, cuando € punto marcador
del tornillo gjustador de aceite @ coincide con € centro del ge de
labida® , laemision de aceite serd mayor. En cambio, cuanto
mas cerca esté d tornillo gjustador del marcador ® del excéntrico
@, laemision de aceite ssamenor. Y S € marcador @) sohrepasa
e marcador ), no habraemision de aceite.

(E! grado de guste ddl tornillo gustador D, deizquierda a derecha
esde 90 grados)

(Fig. 15)

5) Ajuste de lubricacion del gancho.
Td y como s ve en lafigura 15, § gira d tornillo de guste de //
lubricacion D en e sentido de las agujas del reloj(+), emite mayor
cantidad de aceite mientras que, S giraen € sentido contrario (-),
emite menor cantidad.

Aumenta  Disminuye

(AR

R

(Fig. 16)

APrecaucic’)n

» A la hora de ajustar la tension del hilo inferior, apague la méquina.
0 Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

»En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede rotar por un
tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totalmente.

6) Como devanar y ajustar la tension del hilo inferior.




A.Introducir labobina @ dentro del cgja de bobina . Hacer pasar € hilo de labobina por laranura@ hastael muele de guste del hilo@. Si se
girad tornillo de guste de tension ® en @ sentido de las agujas del reloj, la tension aumenta. S se gira en sentido contrario, la tension
disminuye. Latensién del hilo inferior viene dada por € mismo peso de lacgade bobinas@ d dejar caer tomando del extremo del hilo. (Véase

lafigura17)
B. Como insertar y extraer lacgade bobina.

Tomando la caja de bobina por la lengiieta ® encgar dentro del gancho. Para desencgar la bobina, haga € mismo proceso pero d contrario,

tomando delalenglieta® tire dedla. (Véaselafigural?)

APrecaucién

A la hora de enhebrar el hilo superior, apague la maquina.
Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

»En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede rotar por un
tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totalmente.

7) Enhebrado del hilo superior.

Ponga la palanca tirahilos en la posicion més dta y haga pasar
hilo superior siguiendo € orden de los nlimeros que aparecen enla
figura 18. Es apropiado parainiciar a coser que la longitud
sobresdliente del hilo superior de laaguja sea 50mm.

8) Ajuste del hilo superior.
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A.Dispositivo de ajuste de tension de hilo.
Td y como muestraen lafigura 19, d girar € tornillo de guste
de tension D en & sentido de las agujas del reloj, la tensidn
aumenta. En sentido contrario, disminuye. El guste de tengén
de hilo depende del materia, nlmero de puntadas, condicion de
cogtura gic., por lo que compruebe € guste antes de iniciar €

trabgo.

B. Ajuste de tension del muelle tira-hilo.
Td y como muestra la figura 19, introduzca un destornillador
enlaranura@® de ge del dispositivo de guste de hilo. S s
giraen e sentido de las agujas del reloj, aumentala tension del
muelle, y en direccion contraria, disminuye.

(Fig. 18)

Cuando la tension es débil

A A A AL
U AN ARN AN AN AN D

Cuando la tension es fuerte
qi)

AR
S

rd

[x'///.

Y flr
AN A

L})_\-j

Disminuye

Cuando la tensién es normal.

Ve St 2 M VI S
Aumenta LN NN NN N L) £

(Fig. 19)
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C. Ajuste del dispositivo hilo auxiliar.
Td y como muestralafigura 20, S se gira la tuerca de tensién
del hilo auxiliar @ en & sentido de las agujas del relgj, € hilo
sobrante en la aguja después del corta-hilo sera corto mientras
que s se giraen d sentido contrario, serd largo. La longitud
estandar del hilo sobrante del hilo superior en la aguja es de
entre 30 a40mm.

(Fig. 20)

D.Ajuste ddl retardador dehilo.
Al funcionar el excéntrico corta-hilo, simultaneamente, se
activad retardador de hilo. Ta y como se puede chservar enla
figura 21, la cantidad de movimiento del retardador de hilo se % @
gusta con & dambre del retardador @ unido d nivelador @
moviéndolo deizquierdaaderecha
Después de aflojar las dos tuercas @ de fijacion, s se fija d @
aambre tirando hacia laizquierda con |a tuerca @), la cantidad Aumenta <—  — Disminuye
de movimiento del retardador de hilo aumenta. Mientras que s
s fijatirando hacia la derecha, disminuye. Una vez gustado, § Rango de apertura
aoriete bien d tuerca® y compruebe s @ rango de apertura del = 05~1m
plato @ del guiade hilo esté abierto de 0,5 a 1mm d operar €
retardador de hilo. Por otro lado, compruebe también, s € plato
@ dd guia de hilo entra en contacto con € retardador cuando (Fig. 21)
éste se para. Latorsion del nivelador @ del retardador de hilo
essmm.
Ajuste d plato @ del guia de hilo de ta forma que cuando
dambre @ tire de 0 a2mm, no se abra y, cuando tire de 2 a
5mm, seabra. (Véaselafigura2l)

9) Ajuste de altura y presién del prensatelas.

A. Td y como muestralafigura 22, quite el tapdn de goma®) dela
parte lateral @ y ponga el prensatelas @ sobre la placa de
aguja Afloje d tornillo @ de la barra de sujecion y guste la
dtura de la barra. S la barra de sujecion sube hacia arriba, la
dtura dd prensatelas bgjay, d contrario, s bga, sube. Active
manuamente € dza-prensatelas ®), y gudte para que la parte
inferior del prensatelas esté sobre la superficie de la placa de
agujaa5,5mm de distancia

Disminuye Aumenta

B. Ajuste de presion.
Td y como muedtra lafigura22, s se girad tornillo de guste
de presion ® en d sentido de las agujas ddl reloj, la presion del
prensatelas aumenta. Si se gira en sentido contrario, disminuye.
Después del guste, apretar hien fuerte latuercade guste @.

Superficie de la
placa de aguja

(Fig. 22)
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10) Ajuste de la longitud de puntada.
Td y como muestralafigura 23, € did de guste de lalongitud de
presion O muestra la longitud de puntada en milimetros. Girar €
did de guste en & sentido de las agujas del reloj o d revés para
conseguir la longitud deseeda. (Si giraen @ sentido de las agujas
del reloj, disminuye la longitud, y en el sentido contrario,
aumenta.)
(Fig. 23)
/\Precaucion
P Vuelva a ensamblar las tapas de seguridad de la maquina después del ajuste de los dispositivos y
compruebe si todo marcha bien.
0 p Al acostar la maquina utilice las dos manos para prevenir accidentes.
» Ala hora de trabajar con la maquina enchufada a la corriente, tenga en cuenta las normas de seguridad.
P La reparacion y mantenimiento de la méquina debe realizarse por un técnico especializado para ello.
@ P Para la reparacion y mantenimiento eléctrico de la méaquina debe realizarse a través de su tienda
SUNSTAR o porelectricista especializado y capacitado para ello.

11) Ajuste de altura e inclinacion de los dientes.

JOX
F s O
Sentido de las </
2 agujas del reloj
_ o)

V/ g Ty &

4 |

scenso de los dientes

[tura méxima de

t
E

=3 b

® T T

Sentido contrario de -/
las agujas del reloj.

(Fig. 24)

A.La dturadelosdientes@ segustamoviendod cigliefid @ despuésde aflojar € tornillo @) del cigliefial. Laaturadelos dientesvariasegln € tipo de
material. Cuando los dientes estan en su punto més dto y |a longitud de puntada d méximo, la atura desde |a superficie de la aguja hasta d filo de los
dientestienen que sobresdir 0,8mm, mm, y 1,2 seglin los materiales pesados, medianosy ligeros, respectivamente. (Véaselafigura24)

B. Lainclinacion de los dientes se gjusta girando 90 grados de izquierda a derecha con un destornillador € ge ® de gjuste de inclinacion de los
dientes después de haber aflojado d tornillo ® de la barra cigliefid horizonta @. S girael ge ® en d sentido de las agujas del reloj, sube €
diente posterior, en e sentido contrario, subed diente anterior. (Véaselafigura24)

C. Al gustar lainclinacion de los dientes ), cambialadturade los mismos por 1o que, debe gjustar ladturatambién.

18
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12) Ajuste del excéntrico de alimentacion.
Td y como seindicaen lafigura 25, muevala poleamanuamente para que baien los dientes@ y, d coincidir con lasuperficie delaplacade aguja
@, laparte superior ddl oja @) delaaguja también debe coincidir con lasuperficie de la placa de aguja@. Este es un gjuste estandar. Estando en
esaposicion, lalineade marca@ del e superior y lalineade marca® del excéntrico de dimentacion “A” coinciden también ta y como indicael
dibujo“K". Finalizado €l gjuste del excéntrico “A”, hagacoincidir lalineade marca@ del excéntrico “C” conlalineade marca® del e superior
ta y como muestrad dibujo “D”. Parad gjuste estandar del excéntrico de dimentacion, € centro del tornillo® n°2 de“A” y € centro del tornillo
@nP1de“C tienen queformar unalinearecta Pero, seglin d tipo de materia puede quelos centros no formen unalinearecta

Excéntrico de alimentacion “C”

Excéntrico de alimentacion “A”

(Fig. 25)
13) Ajuste de sincronizacion del dispositivo corta-hilo.

A.Gire |a polea manualmente para que la barra-aguja descienda
hastael punto més bgjo. Haga coincidir lalinea de marca @ del
casauillo medio de la cama con € punto fijo @ del excéntrico
corta-hilo. Después, utilizando los dos tomnillos @ apretar bien
fuerte. (Véaselafigura26)

B. Fijacion de la posicion del engranaje de corta-hilo “B”.

a) Compruebe si el engrangje de corta-hilo “B” @ esta
enganchado en lapalancadetenedor (D ta y como muestra
lafigura27. (Fig. 26)

b) Estando la palanca detenedor (D en contacto con la goma
detenedor & del detenedor @), aflojelosdostornillos @.

¢) Tal y como muestra la figura 27, mueva el engrangje de
cortarhilo“B” @ paraquelapdanca ® del retardador de
hilo coincida con lalineade marca @) del engrangje“B” y,
giuste moviendo verticdmente e detenedor  @). Findlizado
d gude, vuevaafijar losdostornillos @.

(Fig. 27)
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d) Después, al hacer funcionar €l excéntrico corta-hilo @,
compruebe s la distancia entre |a parte frontal del engrange
estandar @ y la parte superior de la primera muesca del
excéntrico cortarhilo es 0,5mm td y como muestrala figura 28.
(Véaselafigura28)

€)Y compruebe, también, s ladistancia entre los dos engrangjes
@ es Imm cuando € excéntrico corta-hilo @ esta parado td y
como muestralafigura29.

C. Ajuste de la cantidad de movimiento de la cuchilla
mavil.

a) Ponga en marcha la polea para que la aguja ascienda deste
U punto mas bgjo. Entonces, tal y como indica la figura 30,
presione € gje del solencide @D y gire la polea manuamente
dejando que las muescas del engrangje “B” @ ruede con las
del excéntrico @). Detengala poleacuando € punto de marca
de lacuchillamévil @ coincida con lalinea de marca® del
casouillo medio del ge inferior. (Con la condicion de que &
tornillo de fijacion de la palanca corta-hilo esté aflojado.
Figura31)

b) Una vez ajustado, apriete hacia abajo €l enlazador de
conexion @ paraque la parte de corte de hilo @), que estaen
la parte convexa de la cuchilla mévil, exceda sobre la
superficie de la cuchillafijade 1 a 1,5mm. Después, fije con
el tornillo @ hien fuerte. La torsion de la cuchilla mévil
gjustado equivae alatorsion cuando operad cortachilo.

Engranaje de

corta-hilo “B” 0.5mm

(Fig. 28)

mm —fm==

(Fig. 29)

(Fig. 30)

Cuchilla mévil
Cuchilla fija

(Fig. 31)
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D. Fijacion del dispositivo de seguridad del excéntrico.

Td y como muestra la figura 32, apriete los dos tornillos 3) de Marcas coincidentes 0
fijacion del dispositivo de seguridad del excéntrico @) cuando la \

linea de marca de |a parte exterior del exceéntrico corta-hilo @ NN

fijado coincida con la linea de marca de la parte exterior del :[ S
dispositivo de seguridad del excéntrico.

@\
ot

14) Ajuste de tension de la cuchilla fija. (Fig. 32)
Después de aflojar la tuerca @ de gjuste de tension de la cuchilla Llave de tuerca _
fija con la llave de tuerca, destornille €l tornillo @ de guste de (— =)
tension. Tal y como se muestralafigura 33, cuando coincidad filo
delacuchillamévil con lacuchillafija, guste d tornillo detension Cuchilla movil
de la cuchilla fija para que € rozamiento entre los filos no haya

tanta friccion. Una vez gjustado, vuelva a apretar la tuerca @O de
gudte utilizando lallave de tuerca

15) Recambio de la cuchilla fija. 6. 39

Para cambiar la cuchilla movil @, girar € volante manudmente
para permitir que laaguja se Sitlie en su posicion més dta. Después
quitar la placa-agujas utilizando los dos tornillos @ de la cuchilla
mavil como muestra la figura 34. Sequir estos pasos d revés para
volver amontarlo.

(Fig. 34)
16) Recambio de la cuchilla fija.

A. Para cambiar |a cuchillafija @, afloje € tornillo de la panca
detenedor @ como muestra la figura 35. Desmonte |a palanca
detenedor y laaranddla @) y, luego destornille e tornillo ® de
lacuchillafija Sigaestos pasosa revés paravolver amontarlo.
(Véeselafigura3s).

(Fig. 35)

B. S d filo de la cuchilla et desgastada, afilelo con una piedra

deaceiteta y como muestralafigura 36. Cuchilla fija

Piedra de aceite

(Fig. 36)
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17) Ajuste del captador de bobina.

A. Ajuste de la palanca funcional del captador de bobina.
Ta y como muedtra la figura 38, cuando la paanca funciond
@ dd captador de bobina no funciona, conecte como la parte
@® d extremo de la palanca funciona del captador @ con €
extremo del enlace conector @ aflojando € tornillo ® de la
paancafuncional.

B. Al hacer funcionar manualmente la funcion corta-hilo, la
cuchilla mévil se dedizay d coincidir € filo de la cuchilla fija
con lalinea de gjuste del captador de bobina marcada en la
superficie superior de la cuchilla mévil, td y como muestra la
figura 37, detenga la méguina. Ajuste la parte de conexion del
captador debobina@ deta formaque sestleend centrodela
parte saliente de la bobina @ aflojando el tornillo ®.
Compruebes regresa sin problema después de cortar € hilo.

Cuchilla movil

Linea de ajuste del
captador de bobina.

Cuchilla fija

(Fig. 37)

18) Ajuste del retira-hilo.
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Td y como muestralafigura 39, afloje e tornillo defijacion @ del
soporte de retirachilo para que la parte @ sea pardéda ala parte
inferior del prensatelas.

Como indica la figura 40, ensamble de tal forma que la distancia
entre la superficie inferior del casquillo de labarrade preson @ y
la parte superior del soporte de retira-hilo sea 13,5mm. Ahora,
utilizando €l tornillo de fijacion @ del retira-hilo, gjuste la
separacion de la parte inferior del retira-hilo con la superficie
superior del prensatelas para que la distancia sea Imm. Y
utilizando los dos tornillos @ del gje de retira-hilo, cuando €
retira-hilo no esta en funcionamiento, ajuste la distancia de
separacion entre la parte derecha del retira-hilo con la parte
izquierdadel prensatelas paraque sea2mm.

Unavez findizado € gugte, fije bienlostornillos.

(Fig. 38)

Retira-hilo

N
- <
PR PN
< .
N N
\ N
\ s

I Barra de presion

®

) Prensatelas

(Fig. 39)

Soporte del retira-hilo @

o]
13.5mm

(Fig. 40)
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1) Soluciones

Problemas y soluciones.
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N° Sintomas Comprobaciones Causas Soluciones
gérl(:.jguon yalura de la Aguja mal insertada. Reinserte correctamente la aguja.
Aguja. Aguja doblada. Recambie la aguja.
Mala sincronizacion de los dientes. Reajuste la sincronizacion de los dientes.
1 Roturas de aguja
Elevacion de la barra-aguja. | Mala sincronizacion entre la aguja y el gancho. gR:r?él;Zte lasincronizacion entre la aguja y el
Altura de la barra-aguja. Mala sincronizacion entre la aguja y el gancho. gaer?'lslrjge la sincronizacion entr la agujay e
Separacion entre la aguja y Mala sincronizacién entre la agujay el gancho, Reajuste la sincronizacion entre la aguja y el
el gancho. gancho.
Enhebrar el hilo Mal enhebrado. Enhebre bien el hilo.
Aguja. Aguja doblada. Punta desgastada. Recambie la aguja.
glrﬁguon y altura de la Aguja mal insertada. Reinserte correctamente la aguja.
2 Roturas de hilo gua.
Tension del hilo superior. Tension excesivamente fuerte. Reajustar la tension
Tension del hilo inferior. Tension excesivamente fuerte. Reajusta la tension.
Capacidad de trabajo del
muelle de la palanca tira- Aflojamiento del hilo superior. Ajuste el muelle de la palanca tira-hilos.
hilos.
ggjjgcmn yaltura de la Aguja mal insertada. Reinserte correctamente la aguja
Aguja. Aguja doblada. Punta desgastada. Recambie la aguja.
3 | Salto de puntadas.

Enhebrar el hilo

Mal enhebrado.

Enhebre bien el hilo.

Elevacion de la barra-aguja.

Mala sincronizacion entre la aguja y el gancho.

Reajuste la sincronizacion entre la aguja y el
gancho.
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N° Sintomas Comprobaciones Causas Soluciones
Altura de la barra-aguja. Mala sincronizacion entre la aguja y el gancho. g;:élrj]zte lasincronizacion entre la aguja y el
Separacion entre la aguja y . N . Reajuste la sincronizacion entre la aguja y el
Mala sincronizacion entre la aguja y el gancho.
el gancho. gancho.
El hilo superior sobrante en la aguja es corto. | Ajuste el dispositivo de ajuste de hilo.
3 | Salto de puntadas.
Durante el corte de hilo, la bobina gira en
Muelle antirotatorio en vacio | vacio haciendo que el hilo inferior sobrante . . . .
. . o Recambiar el muelle antirotatorio en vacio.
de la caja de bobina. sea corto por lo que, no puede subir hacia
arriba.
Muelle de la palanca tira- El muelle de la palanca tira-hilos es débil para | . I
. R o Ajuste el muelle de la palanca tira-hilos.
hilos. subir el hilo inferior hacia arriba.
Tension del hilo superior excesivamente . ” . .
. . Reducir la tension del hilo superior.
4 El hilo superior no fuerte.
se hunde.
Tension del hilo inferior muy débil. Aumentar la tension del hilo inferior.
El hilo inferior no Tension del hilo superior muy débil. Aumentar la tension del hilo superior.
5 se hunde. - D . o S
Tension del hilo inferior muy fuerte. Reducir la tensién del hilo inferior.
Tension de la cuchilla fija L%T/Tllon desequilbrada entre la cuchila fia y Ajuste la tension entre la cuchilla fija y movil.
Filo de la cuchilla fija y mévil. | Desgaste del filo. Recambie las cuchillas.
6 | Errorenelcorte N
Direccion y altura de la . . . .
aguja Aguja mal insertada. Reinserte correctamente la aguja.
Cruce entre lamarcadela | Insuficiente la aproximacion entre la cuchilla . o L
. " - Ajuste el golpe de la cuchilla fija y mavil.
leva de corte y la cuchilla. fijay movil.
Tension del hilo superior muy fuerte. Ajuste la tension del hilo superior.
Se sale el hilo Aguja demasiada gruesa con respecto al hilo. | Revisar el grosor de la aguja.
7 | superior cuando la
costura comienza. La palanca tira-hilos tira y saca la aguja

Posicion de detencion
superior de la aguja.

porque la posicion de la aguja superior e
inferior es muy alta.

Ajuste la posicion de detencion superior de
la aguja.
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